VITE A RICIRCOLAZIONE DI SFERE IN ESECUZIONE CON CHIOCCIOLA ROTANTE/
BALLSCREW WITH ROTATING NUT

L’applicazione della vite a r.d.s. in configurazione con albero fisso
e chiocciola rotante permette di conseguire i sequenti vantaggi:

* Hevata Velocita di Avanzamento:
eliminazione degli effetti dovuti alla forza inerziale creati dalla
rotazione dell’albero-vite.
High speed of travel:
elimination of the effects due to the inertial force produced by
the shaft-screw’s rotation.

* Hevata Rigidita Assiale:
supporto con cuscinetti a rulli integrati nel corpo chiocciola.
High axial stiffness:
support unit with roller bearings integrated in the nut’s body.

* Maggiore Silenziosita:
sistema di ricircolazione con angoli d’entrata/uscita sfere,
progettato per garantire bassi livelli di rumorosita alle alte
velocita di rotazione.
Higher noiselessness:
recirculation system with balls’ entry/exit corners designed to
ensure low noiselessness levels at high rotation speeds.

The application of the ballscrew configurated with fixed shaft and
rotating nut allows the following advantages:

* Compattezza dimensionale:
grazie alla realizzozione integrata chiocciola/supporto-cuscinetti
in una unica unita, € possibile progettare un attuatore lineare
compatto di alta precisione.
Compactness:
thanks to the integration of the nut and the support with
bearings in one single unit, a high-precision, linear, compact
actuator can be designed.

e Minore sviluppo di calore:
asse cinematico semplificato, ottimizzazione del sistema di
lubrificazione.
Lower heat generation:
simplified kinematic axis, optimization of the lubrication
system.




Always in pole position

MODELLO CHIOCCIOLA ROTANTE TAB.é
MOD. ROTATING NUT TAB.6
J b
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o Chiocciola singola/flangiata-precaricata
I i
e Raschiatori in PTFE i P -I.
* Forma flangia in esecuzione speciale, |
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e fAltre configurazioni diom/passo,
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* Rotating and preloaded/flanged/single nut | 1
1
e PTFE selflubricating wipers
* On request: '
1. Flange s_hape in special execution Lt
2. Other diam/pitch e
v 1 e L3 — L2
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do Ph Gircuiti Sfera (@) _rpm max Cstat. Cd&n. Digé | D2%0,1 | D3 gé
mm | mm i Dw mm chiocciola (*1) C0a (KN) Ca (KN) mm mm mm
20 10 5 3,175 3000 32 20 60 80 35
25 6 5 4,5 3000 55 36 70 95 43
39 6 5 4,5 3000 69 40 75 110 49
10 4 6,35 3000 75 51 85 120 55
6 6 4,5 3000 75 32 90 125 54
40 10 6 6,35 3000 149 84 95 130 62
20 4 9,52 3000 142 97 73
105 140
40 2 9,52 3000 64 49 73
10 5 6,35 3000 157 79 72
50 120 155
20 3 9,52 3000 131 84 83
63 10 5 6,35 3000 197 87 120 170 85
20 5 9,52 2450 291 151 140 190 95
80 20 6 12,7 2000 628 300 190 270 125
20 6 12,7 1600 790 331 135
100 220 300
40 6 12,7 1600 790 330 135
120 20 6 12,7 1500 951 358 250 330 170

(*1) Valori con lubrificazione ad olio. Con lubrificazione a grasso ridurre i valori del 30%.

Verificare che tali valori siano compatibili con le limitazioni applicative dello vite stessa.

(*1) Values with oil lubrication. With grease lubrication the values must be reduced by 30%.

Check and make sure such values are compatible with the application limits of the ballscrew.




B3

D4+0,1 | D5%0,1 Dé D7 | D8%0,1 DN MM | W)
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
55 43 10 5,5 68 52 119,5 10 66 28 M5
65 52 11 6,6 82 58 119 15 50 35
75 60 93 65 131,5 67,5 35 Mé 6x60°
15 9 15
78 63 100 70 139,5 68 40
85 68 105 75 136,5 61 40
90 73 110 80 155,5 79
1 ? 85 187 o 103
105 86 122 45
85 190,5 107
0,5 M8
110 90 171 92 8x45°
15 9 136 105 15 47
115 95 192,5 112
115 96 18 11 145 105 183,5 & 102 45
135 110 20 13,5 165 110 204,5 112 55
170 144 26 17,5 230 155 252 20 138 70 M10 12x30°
282 158
200 166 33 22 260 195 30 70 M12 8x45°
400 276
225 190 33 22 290 220 280 30 156 70 M16 12x30°

(*2) Per il fissaggio della flangia, utilizzare viti in classe 10,9.

(*2) To fix the flange, use 10,9 class screws.




